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高压悬辊磨粉机适用范围？
     高压悬辊磨粉机用于粉碎重晶石、石灰石、陶瓷、矿渣等莫氏硬度不大于 9.3级，湿度在6%以下的非易燃易爆的矿山、冶金、化工、建材等行业280多种物料的高细制粉加工，成品粒度在80-425目范围调节(最细1000目)。高压中速磨粉机可通过添加特殊装置，可生产出30-80目的粗粉。


（2）高压悬辊磨粉机性能特点？
    1）高压悬辊磨粉机与其它磨机相比相同等动力条件下产量提高10-20%，磨辊对物料的碾压力在高压弹簧作用下提高800-1200kg 。
    2）莫氏硬度小于9.3级的矿产物料均可加工粉碎。 
    3）成品粒度范围广，粒径最粗可达0.613毫米(30目)，粒径一般可达0.033毫米(425目)，少部分物料最细可达到0.013毫米(1000目)。 
    4）高压悬辊磨粉机除尘效果完全达到国家粉尘排放标准。
    5）分析机调整方便。 
    6）高压悬辊磨粉机的研磨装置采用重叠式多级密封，密封性能良好。
（3）高压悬辊磨粉机使用注意事项？
    1）建筑厂房时应考虑主机上方能吊挂1.5-2吨的起吊工具，供检修使用。 
    2）主机与鼓风机必须水平放在钢筋混泥土基础上，旋风积粉器与除尘器可在设备装好后在其支脚下面挖坑浇灌混泥土。
    3）安装时必须将各联结管道的法兰之间加密封垫封严，不允许漏气。
 
（4）高压悬辊磨粉机结构介绍？
    高压中速磨粉机主要由主机、细度分析机、鼓风机、成品旋风积粉器、布袋除尘器及联结风管组成。根据用户需要也可配备破碎机、提升机、储料仓，电磁振动给料机及电器控制柜等辅助设备。

（5）高压悬辊磨粉机维护保养方法？
　　1)磨粉机使用过程中，应由固定人员负责看管，操作人员必须具备一定的技术水平，磨粉机安装前对操作有关人员必须进行技术培训，使之了解磨粉机的原理性能，熟悉操作规程。
　　2)为使磨机正常工作，应制定设备“维修保养安全操作制度”方能保证磨机正常安全运行，同时要有必要的检修工具以及润滑脂和配件。
　　3)磨机使用一段时期后，应进行检修，同时对磨环铲刀等易损件进行修理更换，磨辊装置在使用前后对连接螺栓螺母均应进行仔细检查，是否有松动现象，润滑油脂是否加足。
　　4)磨辊装置使用时间超过500小时左右若需重新更换磨辊时，对辊套内的各滚动轴承必须进行清洗，对易损件应更换，回油工具可用手动加油泵或黄油枪。
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